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Die Ei'findung geht aus von einein Bohrkopf mi 

nam Bohrkopfkarper. der mit einer Bolirstange ver- kraft ausiibt. 

bindbar ist und der mit einem verschiebbaren und fesi- 5 Weitere Merknale der Erfindung ergeben sich aus 

stellbaren SchneidenirSger versehen ist, dessen Selinei- den Schutzansprui.nen. 

de mit Hilfe einer eine MeBulir mit Tasiorgan aufwei- In der folgenden Beschreibung wird ein AusfOhnings- 

senden Einsiellelire auf bestimmte Bcarbeitungsdurch- beispiel der Erfindung unter Beztignalime aufdieZeicli- 

Es sind Bohrkopfe bekannt. bci dencn das MaB der 10 pfg. 1 eine scliaubiid'licheAnsichtdSBohrfcopfes und 

radialen Verstellung des Schneidenkorpers an einem am der Einsieilehre nach der Erfindung. 

Bohrkopfkorper befindlicfien Skalenring abgelesen Fig. 2 eine .Seilenansicht auf den Bohrkopt mil ange- 



abgelesen werden. jedoci 



Fig. 3 ei 



Es ist aucfi bekannt, die Verstellung einer feineinstell- 21) einsetzbar ist. mil dessen Hilfe der Bohrkopf mil einer 
baren Schneide miltels einer Einsieilehre 2u ermittein, Bolirstange verbunden werden kann. An der Siirnseiie 
die mit einer MeBuhr ausgerflsiet ist, deren Tastorgan des Bohrkopf]<6rpers 1 ist ein einstellbarer Schneiden- 
den Bearbeitungsradius der Schneide abtastet. Das An- kdrper 3 angeordnet, dessen Schneide 4 von einer Wen- 
legen derartiger Einstellehren ist jedoch sehr umstind- deschneidplatte i3 gebildet wird. Der Schneidentrager3 
lioh, und es ist schwierig, rcproduzierbare Werte zu er- js weist ein Langloch 5 auf, durch das eine Befeslig'jngs- 
haltcn. schraube 6 getuhrt ist Parallel zum Langloch 5 isi der 
Der Erfindung liegl die Aufgabe zugrunde, bei einem SchneidentrSger 3 verschiebbar im Bohrkopfkorper 1 
BohrkopfkSrper. dessen Schneiden um kleinste Beirkge. gefQhrt und zwar mittels einer Fiihrungsrippe 7. die in 
beispielsweise urn 1/1000 mm,einstellbar ist,dasgenaue einer FQhrungsnuc des Bohrkopfkdrpers 1 gefuhrt isL 
Einsteiien des Bearbeitungsdurchmessers der Schneide 30 Mil Hilfe einer Positioniersehraube, die mit einem Fein- 
zu erleichteru. Insbesondere soil der Bobrkopfkarper so gewinde ausgerflstet Ist, kann der SchneidentrSger 3 
ausgebildel sein, daB eine mil MeBuhr ausgerOslele Ein- enilang der FOhrungsnuc im Bohrkopfkorper 1 Fein ein- 
sieilehre in jeder Bearbeitungslage schncll an den Bohr- gestellt werden. wenn die Befestigungsschraube 6 leicht 
koof anaesetzf werden kann und die MelSuhr die lal- gelostisL 

itungsradi- 35 Damit die Schneide 4 auf einen Bearbeilung.sdurch- 
messer eingestellt werden kann, der beispielsweise um 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaC dadurch gelost. 5 p. grftBer isl als der Ausgangsdurchraesser, ist der 

daB der Bohrkopfkorper auf der Seile der Schneide mit Bohrkopfkorper 1 mit einer AnsehluBeinrichtung 8. 9. 

einer AnsehluBeinrichtung fur die mil dem Tastorgan an 17, 20 versehen, an die ein AnschluBkopf 14 einer Ein- 

welohe ein Starr mit der Einsieilehre verbundener An- Der im wesenllichen zylindrische Bohrkopfkorper 1 

schluBkopf spielfrei anlegbar und festklemmbar ist. ist mit zwei Ausnehmungen 8 versehen, die derart in den 

Bei einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel der Er- Bohrkopfkorper 1 eingearbeitet sind, daS zwischen ih- 

findung sind in den im wesentlichen zylindrischen Bohr- nen eine radiale Stegwand 9 mit parallelen Seitenfia- 

kopfkorper im Abstand voneinander zwei Ausnehraun- « chen verbleibt. Die Vorderseite 20 dieser Stegwand 9 

gen derart eingearbeitet, daB zwischen diesen Ausneh- bildet eine AnschlagflSche fOr den AnschluBkopf 14. 

mungen eine radiale Stegwand mit parallelen Seiten- Der AnschluBkopf 14 weist zwei im Abstand vonein- 

wMnden verbleibt, dertn Vorderseite eine Anschlagfia- ander befindliche Schenkel 18 und 19 auf, zwischen de- 

che fQr den AnschluBkopf bildet und der AnschluBkopf nen ein die Stegwand 9 aufnehnnender Spall verbleibt 

zwei im Abstand voneinander befindliche Sc " ' ~ . . 



Bohrkoptes cine Bohrung 17 angeordnet, in welche eine 
konische Spitze 16 einer Klemmschraube 15 eingreift 
die in einer Gewindebohrung im Schenkel 18 Oder 19 

be' eingreift, die in einer Gewindebohrung irn Schenkel 55 ser Klemmschraube 15 fegen sich die AnschUge 23 und 

des AnsehluSkopfes so gelagert ist, dalJ beim Anziehcn 26 des AnschluBkopfes 14 gegcn die Anschlagflache 20 

die Anschlage des AnschluBkopfes gegen die Anschlag- der Stegwand 9 an. Gleichzeitig legt sich das Tastorgan 

flache der Stegwand gedriickl werden. Die Ausnehmun- 12 einer von der Einsieilehre 10 gehaltenen MeBuhr It 

gen im Bohrkopfkorper sind derart fangmaulartig aus- mit Vorspannung gegen die Schneide 4. 

gebildet, daB sich beim Einsetzen der Schenkel des An- eo Wie die Fig. 3 und 4 zeigen, mundet die Bohrung 17 in 

schluSkopfes in diese Ausnehmungen der AnschluBkopf der Stegwand 9 beidseitig in konische bzw. kegelformi- 

so zentriert, daB sich die Spitze der Klemmschraube ge Ausnehmungen 27, deren Kegelwinkeletwa dem Ke- 

flber der Bohrung in der Stegwand befindet, so daB sich gelwirkel der Spitze 16 entspricht Wie die Fig. 3 zeigt 

durch Anziehen der Klemmschraube der AnschluBkopf ist in jeden Schenkel 18, 19 des AnschluBkopfes 14 eine 

spielfrei mit dem Bohrkopfkorper verbindet 65 Gewindebohrung zur Aufnahme der Klemmschraube 

Die Einstellehre ist so einslellbar, daB sich beim An- 15 eingearbeitet so dafi die Klemmschraube 15 auch 

Ziehen der Klemmschraube das radial bewegliche Tast- von Linkshandem betitigt werden kann oder die 

organ der MeBuhr gegen die Schneide mit leichter Vor- Klemmschraube 15 umgesetzt werden kann, wenn dies 
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aus Raumgranden zweckmaBigodsr notwendig ist. 

Wie die Fig. 1 und 2 zeigen. sind die Ausnelimungen 8, 
welche die radiale Stegwand 9 bilden, derart fangmaui- 
artig ausgebildei, daB der AnschluSkopf 14 beim Einset- 
zen in diese Ausnehmungen 8 so ausgericlitet wird, daB s 
die ICIemmKhraube IS koaxial zur Bohrung 17 steht. 
Dadurcli isl die Spilze 16 der Klemmschraube IS zur 



er Einstellelire 10 an den Bohrkopfkorper 1 entste- i 
!ei dem dargesteilten Ausfulirungsbeispiel sind die 
:limungen 8 und die Stirnseiten der Schenkel 18 
9 des AnscliluBkopfes 14 kreissegraentformig aus- 



Klemmkorper 22, der eine MeBuhr 1 1 triigt, dere 
organ 12 parallel 2um Schaft 21 verschiebbar 
axiale Abstand der Bohrung 17 von der Schneid 



Bohrung 17 und den kegelformigen Einmflndungen 27 2: 
an Bohrkopfkorper 1 untersohiedlicher Durchmesser 
angeordnet werden. Urn die Einstellehre an unier- 
schiedlichste Bohrkopfkorper anschlieBen zu konnen, 
muB der axiale Abstand der Bohrung 17 von der Schnei- 
de 4 bei alien Bohrkopfen gleich sein, an welche die 3( 
Einstellehre 10 anschlieBbar sein soli. Durch Losen und 
Festklemmen des Kleir.mkorpers 22 mil Hilfe der 
Klemmschraube 23 kenn die Einstellehre 10 auf unter- 



ir 22 gehalten. Durch Losen einer Kleir 



1 Bohrkopfkdrper 

3 SchneidentrSger 

4 Schneide 

5 Langloch 

6 Befestigungsschraube 

7 Fiihrungsrippe 

8 Ausnehmung 

9 Stegwand 



13 Wendescfineide 

14 AnschluBkopf 

15 Klemmschraube 

16 kegelfdrmigeSpitze 

17 Bohrung 

18 Schenkel 

19 Schenkel 

20 Anschlagllache 

21 Schaft 

22 KlemmkBrper 

23 Klemmschraube 

24 Klemmschraube 



Palentanspruche 

I. Bohrkopf mit einem Bohrkopfkorper (1), der mil 
einer Bohrstange verbindbar ist und der mil einem 
1 und feststellbaren SchneidentrSger 



(3) vers 



de(4)m 



*4eBuhr(ll)mitTasiorgi 
Einstellehre (10) auf bestiramte Bearbeitungsdurch- 
messer einstellbar ist, dadurch gekennzeichnel, 
daB der Bohrkopfkorper (1) auf der Seite der 
Schneide (4) mit einer AnschluBeinrichtung (8, 9, 17, 
gan (12) an die Schneide 



(4) sic 



welche ei 



re(IO)ve 



re (10) ve 



Ausnehmungen (8) derart eingearbe.tet sind, daB 
zwischen diesen Ausnehmungen (8) eine radiale 
Stegwand (9) mit parallelen Seitenwanden ver- 
bleibt, deren Vorderseite (20) eine Anschlagflache 
fur den AnschluBkopf (14) bildet und der AnschluB- 
kopf (14) zwei im Abstand voneinander befindliche 
Schenkel (18, 19) aufweist, zwischen denen ein die 
Stegwand (9) aufnehmender Spalt verbleibl und in 
der Stegwand (9) rechtwinklig zur Drehachse des 
Bohrkopfes und zur Verstellfflhrung (7) des Schnei- 
dentragers (3) eine Bohrung (17) angeordnet ist, in 
welche eine konische Spitze (16) einer Klemm- 
schraube (15) eingreift, die in einer Gewindeboh- 
mng im Schenkel (18 oder 19) so gelagert ist, daB 
beim Anziehen die Anschlage (25, 26) des An- 
schluSkopfes (14) gegen die Anschlagflache (20) der 
Stegwand (9) gedriickt wird- 
3. Bohrkopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Bohrung (17) beidseitig in 
konische oder kegelffirmige Ausnehmungen (27) 
mundet, deren Kegelwinkel etwa dem der Spitze 
(16) enlspricht und in beiden Schenkein (18. 19) je 
eine Gewindebohrung zur Aufnahme der Klemm- 



Vorderseite (20) der Stegwand (9) hin erweitern 
und die Form der Schenkel (18, 19) des AnschluB- 
kopfes (14) der Form der Ausnehmungen (8) derart 
angepaBt ist, daB durch Einsetzen der Schenkel (18, 
19) in die Ausnehmungen (8) die Klemmschraube 

(15) im wesentlichen koaxial zur Bohrung(17) steht. 
5. Bohrkopf nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einstellehre (10) 

schluBkopf (14) verbunden und radial zum Bohr- 
kopfkorper (1) verlaufenden Schaft (21) und einem 
auf diesem Schaft (21) verschiebbaren und fest- 
klemmbaren Klemmkorper (22), der eine Mefluhr . 
(11) trSgt, deren Tastorgan (12) parallel zum Schaft 
(21) verschiebbar ist, wobei der axiale Abstand der 
Bohrung (17) von der Schneide (4) dem axialen Ab- 
stand der Achse des Tastorgans (12) von der Spitze 

(16) entsprichL 



